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Operating Manual (original Operating Manual)

E Please read operating instructions carefully before use
and keep for future reference.

Leak tightness tester

Application

¢ Overlap welding with test channel

* The compressed air tester with test needle is used to test the leak tightness of an overlap weld
seam in the test channel.

* Testing an overlap weld seam with test channel on construction sites in civil engineering, tunnel
and landfill applications.

* Do not use for other applications than mentioned above.
Caution

The device may only be used by trained personnel or under their supervision.
Children may not use the device under any circumstances.

Do not touch the front of the leak tightness tester. This can cause injuries.
Do not walk with the needle without using the original storage box.

Protect the leak thigtness tester against dirt and moisture. Always protect
the front of the leak tightness tester with the original box when not in use.

O ®

Technical data

Connection up to max. 6 bar / 80 psi
Conformity mark Ce
Technical data and specifications are subjected to change without prior notice

Device Description

1 Handle

2 Test needle

3 Manometer

4 Ball valves

5 Compressed air connection




Cross-section of an overlap weld

Seam thickness reduction =A-B

A: Thickness of the upper and lower membrane E
B: Thickness of the welded seam

C: Welded section 1
D: Welded section 2
E: Test channel

Preparation

Connect ball valve (4) to compressed air.
ATTENTION: Connection up to maximum 6 bar (80 psi). If the pressure of maximum 6 bar 4
(80 psi) is exceeded, a pressure-reducing valve (not in scope of supply) must be mounted

on the compressed air connection (4).

Testing

The test conditions, such as test pressure and test duration, must be adapted to the welding mate-
rial, welding material thickness, test channel dimensions and temperature.

Precondition: Both ends of the test channel must be airtight, e. g. close off by hot gas welding or with

clamping device.

Place the compressed air tester with test needle at the end of the test channel as follows:

— Heat the point to be tested on the test channel of the weld seam using a Weldy hot air blower with pen-
dulum-like movements (Figure D).

— Place test needle (2) approx. 2,5c¢m into the test channel (Figure E).

e Test method:
— Open the ball valve, the manometer (3) must display the calculated compressed air value (bar/psi) (Figure F).
— The overlap weld seam is regarded as tight if the pressure drop during the test time is not more than 10 % of
the calculated initial value (Figure G).
e After the test time has passed, the air channel sealed airtight at the opposite end is opened.
The air must escape abruptly!
e Remove compressed air tester with test needle.



Maintenance

e (Clean test needle (2) and compressed air connection (5) if contaminated.

&Do not touch the top of the test needle (2). This can cause injuries.

Conformity
Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland confirms that this product, in

the version as brought into circulation through us, fulfils the requirements of the following EC directives

Directives: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonised standards: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581
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Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 03.02.2016

Disposal

Electrical equipment, accessories and packaging should be recycled in an environmentally friendly
way. For EU countries only: Do not dispose of electrical equipment with household refuse!

Service and Repairs

® Repairs should only be carried out by authorized service points. Restricted to use with original accessories
and spare parts.

Warranty

e For this tool, the guarantee or warranty rights granted by the relevant distributor/seller shall apply. In case of gu-
arantee or warranty claims any manufacturing or workmanship defects will either be repaired or replaced by the
distributor at its discretion. Warranty or guarantee rights have to be verified by an invoice or a delivery document.

e Additional guarantee or warranty claims shall be excluded, subject to mandatory provisions of law.
e Warranty or guarantee shall not apply to defects caused by normal wear and tear, overload or improper handling.
o \Warranty or guarantee claims will be rejected for tools that have been altered or changed by the purchaser.



@ Bedienungsanleitung (Original-Bedienungsanleitung)

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung vor der Benutzung
sorgféltig durch und bewahren Sie sie zur spéteren Einsicht auf.

Dichtigkeitspriifgerat

Anwendung

Uberlappschweissung mit Priifkanal

* Das Druckluftpriifgerét mit Priifnadel wird zur Kontrolle der Verschlussfestigkeit einer Uberlappschweiss-
naht im Priifkanal eingesetzt.

* Priifen einer Uberlappschweissnaht mit Priifkanal direkt vor Ort auf Baustellen im Tief- und Tunnelbau
sowie auf Abfalldeponien.

* Nur fiir die oben genannten Einsatzbereiche verwenden.

Vorsicht
Im Betrieb darf das Gerét nicht unbeaufsichtigt gelassen werden.

Es darf nur von ausgebildetem Personal oder unter dessen Aufsicht bentitzt werden.
Kinder mussen unter allen Umstanden vom Gerét ferngehalten werden.

Vorderseite des Druckluftpriifgerats nicht beriihren. Das kann zu Verletzungen fiihren.
Nadel nicht ohne Original-Aufbewahrungsbehalter transportieren.

Dichtigkeitsprifgerét vor Schmutz und Nésse schiitzen. Wenn das Priifgerét
nicht benutzt wird, die Vorderseite des Dichtigkeitspriifgerats stets in der Origi-
nalverpackung aufbewahren.

O ®

Technische Daten

Anschluss bis max. 6 bar / 80 psi
Konformitétszeichen Ce
Die technischen Daten und Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden

Geratebeschreibung

1 Handgriff

2 Prifnadel

3 Manometer

4 Kugelhahne

5 Druckluftanschluss




Querschnitt einer Uberlappschweissung

Verringerung der Nahtdicke =A-B

: Dicke der oberen und unteren Membran E
: Dicke der Schweissnaht

. Schweissbereich 1
: Schweissbereich 2
. Prifkanal

moow>

Vorbereitung

e Kugelhdhne (4) an die Druckluft anschliessen.
ACHTUNG: Anschluss bis max. 6 bar (80 psi). Wird der maximale Druck von 6 bar (80
psi) tiberschritten, muss ein Druckreduzierventil (nicht im Lieferumfang enthalten) am T

Druckluftanschluss (4) eingebaut werden.

Priifung

Die Priifbedingungen wie Druck und Dauer miissen dem Schweissmaterial, seiner Dicke, den Priifka-
nalabmessungen sowie der Temperatur angepasst werden.

¢ Voraussetzung: Beide Enden des Priifkanals missen luftdicht verschlossen werden, d.h. Absperrung durch eine
Heissgasschweissung oder mittels Klemmvorrichtung.
e Das Druckluftprifgerdt mit Priifnadel wie folgt am Ende des Priifkanals anbringen:
— Die zu priifende Stelle am Priifkanal der Schweissnaht mit einem Heissluftgeblase von Weldy, das in Pendel-
bewegungen gefiihrt wird, erwdrmen (Abb. D).
— Priifnadel (2) ca. 2,5¢m in den Priifkanal schieben (Abb. E).

e FEinflihren von Druckluft:
— Kugelhéhne 6ffnen, das Manometer (3) muss den berechneten Druckluftwert (bar/psi) anzeigen (Abb. F).
— Die Uberlappschweissnaht gilt als dicht, wenn der Druckabfall wihrend der Testdauer nicht mehr als 10 %
des berechneten Anfangswertes betragt (Abb. G).
e Nach erfolgtem Test wird der luftdicht verschlossene Luftkanal an der gegentiberliegenden Seite gedffnet.
Die Luft muss unvermittelt entweichen!
e Druckluftpriifgeradt mit Priifnadel abnehmen.



Wartung

e Die Prifnadel (2) und den Druckluftanschluss (5) bei Verschmutzung reinigen.

&Spitze der Priifnadel (2) nicht beriihren. Das kann zu Verletzungen fiihren.

Konformitat

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz erklart, dass dieses Produkt in der
Version, wie es von uns in den Verkehr gebracht wird, die Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erfillt:

Richtlinien: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonisierte Normen: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Yomif Lolhiaw

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 03.02.2016

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung zu-
gefuihrt werden. Nur EU-Lander: Elektrogeréate diirfen nicht mit dem Haushaltsabfall entsorgt werden!

Wartung und Reparatur

Reparaturen diirfen nur von autorisierten Servicepunkten durchgefiihrt werden. Die Benutzung ist auf die
Verwendung von Originalzubehér und -ersatzteilen beschrankt.

Gewahrleistung

o Fr dieses Werkzeug gelten die Garantie- bzw. Gewahrleistungsrechte, die vom jeweiligen Lieferanten/Verkaufer
zugesagt werden. Bei Garantie- oder Gewahrleistungsanspriichen werden alle Herstellungs- oder Verarbeitungs-
fehler von den Lieferanten in deren Ermessen instand gesetzt oder ersetzt. Die Garantie- oder Gewahrleistungs-
anspriiche missen durch eine Kaufrechnung oder einen Lieferschein belegt werden.

o Zusétzliche Garantie- oder Gewdahrleistungsanspriiche sind innerhalb des gesetzlichen Rahmens ausgeschlossen.

* Die Garantie oder Gewahrleistung gilt nicht fiir Defekte durch normale Abnutzung oder Verschleiss, Uberlastung
oder unsachgeméasse Handhabung.

o Bei Werkzeugen, die vom Kaufer manipuliert oder verandert wurden, werden Garantie- oder Gewahrleistungsan-
spriiche abgelehnt.



Istruzioni per 'uso (Istruzioni per I'uso originali) @

Leggere attentamente le istruzioni prima dell’'uso
e conservarle per la futura consultazione.

Tester di tenuta

Applicazione

e Saldatura a sovrapposizione con canale di prova

* |l tester ad aria compressa con ago di prova viene utilizzato per esaminare la qualita della tenuta dei
cordoni di saldatura a sovrapposizione nel canale di prova.

* Test dei cordoni di saldatura a sovrapposizione con canale di prova nei cantieri, per I'impiego nell’ingeg-
neria civile e nella realizzazione di tunnel e discariche.

¢ Non usare per impieghi diversi da quelli specificati.

Attenzione

Durante I'uso il dispositivo deve essere sempre presidiato.

L’apparecchio deve essere utilizzato esclusivamente da personale addestrato o
sotto il controllo dello stesso.

L'impiego dell’apparecchio & vietato ai bambini in qualsiasi situazione.

Non toccare la parte anteriore del tester di tenuta. Pericolo di lesioni.
Spostarsi fisicamente con I'ago solo se inserito nel contenitore originale.
Proteggere il tester di tenuta dalla sporcizia e dall’umidita. Proteggere sempre

la parte anteriore del tester di tenuta con il contenitore originale quando non &
in uso.

Specifiche tecniche

Connessione fino a max. 6 bar / 80 psi
Marchio di conformita CE
Dati e specifiche tecniche sono soggetti a modifica senza preavviso

Descrizione dell’apparecchio

1 Impugnatura

2 Ago di prova

3 Manometro

4 Valvole a sfera

5 Raccordo aria compressa
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Sezione trasversale di una saldatura a sovrapposizione

Riduzione dello spessore del cordone =A-B

A: Spessore della membrana superiore € inferiore E
B: Spessore del cordone di saldatura
C: Sezione saldata 1

D: Sezione saldata 2

E: Canale di prova

Preparazione

e Collegare le valvole a sfera (4) all’aria compressa.
ATTENZIONE: Connessione fino a max. 6 bar (80 psi). Se la pressione & maggiore dei | 4

6 bar (80 psi) consentiti, & necessario montare un riduttore di pressione (non fornito in
dotazione) sul raccordo dell’aria compressa (4).

Prova

Le condizioni di prova, tra cui la pressione e la durata della prova, devono essere adattate al tipo e allo
spessore del materiale di saldatura, alle dimensioni del canale di prova e alla temperatura.

¢ Presupposto: Entrambe le estremita del canale di prova devono essere a tenuta d’aria, ad es. chiuse mediante
saldatura a gas caldo o tramite un dispositivo di bloccaggio.
e Disporre il tester ad aria compressa con I'ago di prova all’estremita del canale di prova come segue:
— Riscaldare il punto da testare sul canale di prova del cordone di saldatura usando un soffiante ad aria calda
Weldy e compiendo un movimento oscillatorio (Figura D).
— Introdurre I’ago di prova (2) per circa 2,5cm nel canale di prova (Figura E).

o Afflusso dell'aria compressa:
— Aprire le valvole sfera; il manometro (3) deve indicare il valore calcolato dell’aria compressa (in bar/psi)
(Figura F).
— Il cordone della saldatura a sovrapposizione viene considerato in tenuta se la perdita di carico durante la prova
non supera il 10% del valore iniziale calcolato (Figura G).
e Una volta trascorso I'intervallo di prova, il canale dell’aria sigillato a tenuta all’estremita opposta si apre.
L’aria deve fuoriuscire bruscamente!
e Rimuovere il tester ad aria compressa con I'ago di prova.



Manutenzione

e Pulire I'ago di prova (2) e il raccordo dell’aria compressa (5) se € presente contaminazione.

&Non toccare la parte superiore dell’ago di prova (2). Pericolo di lesioni.

Conformita

Con la presente Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil (Svizzera) conferma che il
presente prodotto, nella versione da noi immessa in commercio, € conforme ai requisiti delle seguenti direttive CE

Direttive: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Norme armonizzate: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil (Svizzera), 03 febbraio 2016

(SYW\AO LolA NKQ Z/@mﬂ/‘ﬂ G,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
Smaltimento

Le apparecchiature elettriche, gli accessori e gli imballaggi vanno riciclati nel rispetto dell’ambiente.
Solo per i paesi UE: Non smaltire le apparecchiature elettriche assieme ai rifiuti domestici!

Assistenza e riparazioni

e Le riparazioni devono essere eseguite esclusivamente da centri di assistenza autorizzati. Utilizzare esclusi-
vamente con accessori e pezzi di ricambio originali.

Garanzia

e A questo apparecchio si applicano i diritti di garanzia commerciale o legale concessi dal distributore/venditore
pertinente. In caso di ricorso alla garanzia commerciale o legale € prevista la fornitura sostitutiva oppure la
riparazione dei difetti di fabbricazione o di lavorazione da parte del distributore a sua discrezione. Per i diritti di
garanzia commerciale o legale fara fede la fattura o il documento di consegna.

* Sono esclusi ulteriori ricorsi alla garanzia commerciale o legale, con riserva delle disposizioni di legge.

* Sono esclusi dalla garanzia commerciale o legale i danni riconducibili all'usura naturale, al sovraccarico o a una
manipolazione impropria.

e || ricorso alla garanzia commerciale o legale decade per gli apparecchi che sono stati sottoposti a trasformazioni
o modifiche da parte dell'acquirente.



® Instructions de service (raduction des instructions de service originales)

Lire attentivement les instructions de service avant tout usage et les con-
server pour consultation future.

Testeur d’étanchéité

Application

 Soudage par recouvrement avec canal de contrdle

* Le testeur d’air comprimé avec aiguille de contrdle est utilisé pour contréler la force de scellage d’un
cordon de soudure par recouvrement dans le canal de controle.

* Contrdle du cordon de soudure par recouvrement au moyen d’un canal de contrdle sur les chantiers pour
les applications associées au génie civil, aux tunnels et a I'enfouissement.

* Ne pas utiliser pour d’autres applications que celles susmentionnées.

Attention
L’appareil ne doit pas étre laissé sans surveillance lorsqu’il fonctionne.
L'appareil doit uniquement étre utilisé par un personnel qualifié ou sous surveil-

lance de ce dernier.  Les enfants ne doivent en aucun cas utiliser I'appareil.
Ne pas toucher I'avant du testeur d’étanchéité. Des blessures pourraient en résulter
Ne pas marcher avec I'aiguille sans utiliser sa boite de rangement originale.

>

Protéger le testeur d’étanchéité contre la saleté et I'humidité. Toujours protéger
I'avant du testeur d’étanchéité avec sa boite originale quand il est n’est utilisé.

Caractéristiques techniques

Raccordement jusqu’a max. 6 bar / 80 psi
Marquage de conformité CeE
Les caractéristiques techniques et les spécifications sont susceptibles d’étre modifiées sans préavis

Description de I'appareil

1 poignée

2 aiguille de contréle

3 manomeétre

4 clapets a bille

5 raccordement d’air comprimé

12




Coupe transversale d’une soudure par recouvrement

Réduction de I’épaisseur de la soudure =A-B

: épaisseur de la membrane supérieure et inférieure E
: épaisseur du cordon de soudure

: section soudée 1
: section soudée 2
: canal de controle

moow>

Préparation

e Raccorder les clapets a bille (4) a I'air comprimé.
ATTENTION : raccordement jusqu’a max. 6 bar (80 psi). Si la pression de 6 bar (80 psi) | 4

maximum est dépassée, un détendeur-régulateur (non fourni) doit &tre monté sur le rac-
cordement d’air comprimé (4).

Test

Les conditions d’essai, telles que la pression d’essai et la durée de I'essai, doivent étre adaptées au
matériau de soudage, a I'épaisseur de ce méme matériau, aux dimensions du canal de contréle et a la
température.

¢ Condition préalable : les deux extrémités du canal de contrfle doivent étre hermétiques, p. ex. scellées par
soudage au gaz chaud ou au moyen d’un dispositif de serrage.
e Placer le controleur a air comprimé avec I'aiguille de contrdle au bout du canal de contrble, comme suit :
— Chauffer le point a contrbler sur le canal de contrdle du cordon de soudure au moyen d’un appareil de soufflerie
a air chaud Weldy en effectuant des mouvements pendulaires (Figure D).
— Placer P'aiguille de contrdle (2) a env. 2,5cm dans le canal de contréle (Figure E).

e Entrée d'air comprimé :
— Ouvrir les clapets & bille, le manométre (3) doit afficher la valeur de I'air comprimé calculée (bar/psi) (Figure F).
— Le cordon de soudure par recouvrement est considéré comme étanche si la chute de pression durant la période
du test ne dépasse pas 10 % de la valeur initiale calculée (Figure G).
¢ Une fois la période de test écoulée, le canal d’air scellé hermétiquement a I'extrémité opposée est ouvert.
L’air doit s’échapper brusquement !
e Enlever le contrbleur a air comprimé et I'aiguille de controle.
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Maintenance

 Nettoyer l'aiguille de contrdle (2) et le raccordement d’air comprimé (5) si contaminés.

&Ne pas toucher le haut de I'aiguille de contrdle (2). Des blessures pourraient en résulter

Conformité

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland atteste que ce produit, dans la
VErsion que nous avons mise en circulation, satisfait aux exigences des directives CE suivantes.

Directives : 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Normes harmonisées : EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Xvwo LolA N% Z/@Wm/l,u G,

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 03/02/2016

Mise au rebut

Les équipements électriques, les accessoires et les emballages doivent étre recyclés dans le plus
grand respect de I'environnement. Pour les pays européens uniquement : ne pas jeter I'équipe-
ment électrique avec les ordures ménageres !

Entretien et réparations

o Les réparations doivent uniquement étre effectuées par des points SAV agréés. A utiliser uniquement avec
des accessoires et pieces de rechange originaux.

Garantie

Pour cet outil, la garantie ou les droits au titre de la garantie octroyés par le distributeur/revendeur concerné
doivent s'appliquer. En cas de recours en garantie, tout défaut de fabrication ou de main-d’ceuvre fera I'objet soit
d’une réparation, soit d'un remplacement par le distributeur, a sa discrétion. La garantie ou les droits au titre de
la garantie doit/doivent faire I'objet d’une vérification sur la base d’une facture ou d’un bon de livraison.

e Tout autre recours en garantie doit étre refusé, sous réserve des dispositions légales obligatoires.

e |a garantie ne saurait s'appliquer aux défauts causés par une usure normale, une surcharge ou une manipulation
incorrecte.

e |es recours en garantie seront rejetés pour tout outil qui a été modifié ou altéré par I'acheteur.



Manual de instrucciones (raduccion del manual de instrucciones original) ®

Lea atentamente las instrucciones de funcionamiento antes de utilizar el
aparato y guardelas para poder consultarlas mas adelante.

Probador de estanqueidad

Uso

¢ Soldadura de solape con canal de prueba

* El probador de aire comprimido con aguja de prueba se utiliza para comprobar la resistencia del sellado
de un corddn de soldadura de solape en el canal de prueba.

e Comprobacion de un cordén de soldadura de solape con canal de prueba en obras de construccion de
ingenieria civil, tineles y vertederos.

* No utilizar en aplicaciones diferentes a las anteriormente citadas.

Atencion

No dejar el dispositivo sin vigilancia durante su uso.

Unicamente podran utilizar la maquina el personal formado u otras personas bajo
Su supervision.

Los nifios no pueden utilizar este dispositivo bajo ninguna circunstancia.

c Notoque la parte delantera del probador de estanqueidad. Eso puede provocar lesiones.

No se desplace con la aguja sin utilizar la caja de almacenamiento original.
Proteja el probador de estanqueidad frente a la suciedad y la humedad. Proteja
G siempre la parte delantera del probador de estanqueidad con la caja original
cuando no lo esté utilizando.
Datos técnicos

Toma de hasta 6 bar/80 psi
Marca de conformidad Ce
Las especificaciones y datos técnicos pueden cambiarse sin previo aviso

Descripcion del dispositivo

1 Asa

2 Aguja de prueba

3 Mandmetro

4 Valvulas de bola

5 Conexién de aire comprimido
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Seccion transversal de una soldadura de solape

Reduccion del grosor de costura=A-B

: grosor de las membranas superior e inferior E
: grosor de la membrana soldada

1 seccion soldada 1
: seccion soldada 2
: canal de prueba

moow>

Preparacion

* Conecte las valvulas de bola (4) a la toma de aire comprimido.
ATENCION: Toma de hasta 6 bar (80 psi). Si se sobrepasa la presién méxima de 6 bar | 4

(80 psi), se debe montar una vélvula de presion reducida (no incluida en el volumen de
suministro)en la toma de aire comprimido (4).

En pruebas

Las condiciones de prueba, como la presion de prueba o la duracién de la prueba, deben adaptarse
al material de soldadura, al grosor de dicho material, a las dimensiones del canal de prueba y a la
temperatura.

¢ Condicion previa: los dos extremos del canal de prueba deben ser estancos, p. gj. estar blogueados por una
soldadura de gas caliente o con un dispositivo de sujecion.
¢ Coloque el probador de aire comprimido con la aguja de prueba en el extremo del canal de prueba, tal y como
se indica a continuacion:
— Caliente el punto que desea comprobar en el canal de prueba del cordon de soldadura utilizando un soplador
de aire caliente y realizando movimientos oscilantes (figura D).
— Introduzca la aguja de prueba (2) 2,5cm aproximadamente en el canal de prueba (figura E).

e Flujo de aire comprimido en:
— Abra las valvulas de bola, el manémetro (3) debe mostrar el valor de aire comprimido calculado (bar/psi)
(figura F).
— El corddn de soldadura de solape se considera estanco si la pérdida de presidn durante la prueba no es
superior al 10 % del valor inicial calculado (figura G).
¢ Una vezfinalizado el tiempo de la prueba, se abre el cierre hermético del canal de aire situado en el extremo contrario.
El aire puede salir de forma brusca.
e Retire el probador de aire comprimido con aguja de prueba.



Mantenimiento

Limpie la aguja de prueba (2) y la conexién de aire comprimido (5) si estan contaminadas.

&No toque la parte superior de la aguja de prueba (2). Eso puede provocar lesiones.

Conformidad

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil (Suiza) confirma que la version en la que
hemos comercializado de este producto cumple los requisitos de las siguientes directivas CE

Directivas: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Normas armonizadas: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,

Kaegiswil, 03.02.2016

EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

“Some N@Q Walhpno 6

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Eliminacion

Los equipos eléctricos, accesorios y embalajes deberian reciclarse de forma ecoldgica. Solo para
paises de la UE: no desechar los equipos eléctricos con la basura doméstica.

Revisiones y reparaciones

Solo podran realizar reparaciones los centros de servicios autorizados. Utilice solo accesorios y repuestos
originales.

Garantia

El uso de esta herramienta esta sujeto a la garantia o los derechos de garantia otorgados por los distribuidores
0 vendedores correspondientes. En caso de que exista algun defecto de fabricacion o de construccion incluidos
en la garantia, el distribuidor reparard o sustituird el equipo segun prefiera. Los derechos de garantia deben
demostrarse con la factura o el resguardo de entrega.

Quedan excluidas las reclamaciones de garantia de otro tipo segun las disposiciones legales.

La garantia no cubre los defectos provocados por el uso y desgaste normal, la sobrecarga o la utilizacion inade-
cuada del producto.

No se admitiran las reclamaciones de garantia de aquellas herramientas que hayan sido alteradas o modificadas
por el comprador.
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® Manual de instrugﬁes (manual de instrugdes original)

Leia cuidadosamente as instruces antes de usar e guarde-as para futura
referéncia.

Testador de estanqueidade

Aplicacéo

e Solda de sobreposicdo com canal de teste

* 0 testador de ar comprimido com agulha de teste é usado para testar a capacidade de selagem de uma
junta de solda de sobreposigao no canal de teste.

* Teste de uma junta de solda de sobreposigéo com canal de teste em locais de construgdo em engenharia
civil, aplicagdes de tunel e aterros.

* Néo use para outras aplicagdes além das supracitadas.

Cuidado

0 dispositivo ndo pode ser deixado sem supervisao quando estiver em uso.
0 dispositivo s6 pode ser usado por equipes treinadas ou sob a supervisao deles.
Criangas ndo podem usar o dispositivo sob qualquer circunstancia.

N&o encoste naparte frontal do testador de estanqueidade. Isso pode causar ferimentos.
NZo ande com a agulha sem usar a caixa de armazenamento original.

Proteja o testador de estanqueidade contra sujeira e umidade. Sempre proteja a
parte frontal do testador de estanqueidade com a caixa original quando ele néo
estiver em uso.

OR>®

Informacdes técnicas
Conexao de até max. 6 bar / 80 psi
Marcagdo de conformidade CeE

As especificacdes e dados técnicos estao sujeitos a alteracéo sem aviso prévio

Descrigéo do dispositivo

1 Cabo

2 Agulha de teste

3 Mandmetro

4 Valvulas de esfera

5 Conexdo de ar comprimido




Corte transversal de uma solda de sobreposicéo

Reducdo da espessura da costura=A-B

A: Espessura da membrana superior e inferior E
B: Espessura da costura soldada

G: Secdo soldada 1
D: Secdo soldada 2
E: Canal de teste

Preparacéao

o Conecte_ as valvulas de esferas (4) ao ar comprimido.
ATENGAO: Conexao até max. 6 bar (80 psi). Se a pressao méaxima de 6 bar (80 psi) for | 4

excedida, uma valvula redutora de pressao (ndo inclusa no escopo de fornecimento) deve
ser montada na conexao de ar comprimido (4).

Teste

As condigdes de teste, como pressdo e duracéo do teste, devem ser adaptadas ao material de solda,
espessura do material de solda, dimensoes do canal de teste e temperatura.

¢ Pré-condigao: Ambas as extremidades do canal de teste devem ser herméticas, ou seja, fechada por solda de
gas ou com dispositivo de aperto.
¢ Coloque o testador de ar comprimido com a agulha de teste na extremidade do canal de teste conforme o
seguinte:
— Aguega a ponta a ser testada no canal de teste da junta de solda usando um soprador de ar quente Weldy com
movimentos de péndulo (Figura D).
— Coloque a agulha de teste (2) aprox. 2,5cm no canal de teste(Figura E).

¢ Fluxo de ar comprimido em:
— Abra as valvulas de esferas, 0 manémetro (3) deve exibir o valor de ar comprimido calculado (bar/psi) (Figura F).
— Ajunta de solda de sobreposi¢do € considerada estanque se a queda de pressdo durante o periodo de teste
ndo exceder 10 % do valor inicial calculado (Figura G).
e Apds o periodo de teste, o canal de ar vedado e hermético na extremidade oposta & aberto.
0 ar deve escapar de maneira abrupta!
e Remova o testador de ar comprimido com a agulha de teste.
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Manutencéo

e Limpe a agulha de teste (2) e a conexao de ar comprimido (5) se houver contaminacao.

&Néo encoste na ponta da agulha de teste (2). Isso pode causar ferimentos.

Conformidade

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Suiga confirma que esse produto, na versao
langada no mercado, atende a todos 0s requisitos das seguintes diretrizes CE

Diretrizes: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Normas harmonizadas: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

“Some N@Q Walhpno 6

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 03/02/2016

Eliminacao

Os equipamentos elétricos, 0s acessorios e as embalagens devem ser reciclados. Somente para os
paises da UE: Nao descarte os equipamentos elétricos junto com o lixo doméstico!

Assisténcia e reparos

e Os reparos S0 devem ser feitos por assisténcias autorizadas. Utilizagéo restrita com acessorios e pegas
de reposigao originais.

Garantia

e Para esta ferramenta, aplica-se a garantia fornecida pelo respectivo distribuidor/vendedor. No caso da garantia
ou reivindicacdo de garantia, qualquer defeito de fabricagdo ou de méao de obra serd reparado ou substituido pelo
distribuidor conforme os critérios do mesmo. A garantia ou as reivindicacdes de garantia devem ser verificadas
através de uma nota fiscal ou de um documento de fornecimento.

e (Garantias e reivindicagbes de garantia adicionais deverdo ser excluidas, sujeitas as provisdes obrigatdrias por lei.

e A garantia ndo devera ser aplicavel aos defeitos causados pelo uso e desgaste normal, sobrecarga ou manuseio
inadequado.

e A garantia ou as reivindicacbes de garantia serdo rejeitadas para ferramentas que tiverem sido alteradas ou
trocadas pelo comprador.



Gebruikershandleiding @D

(vertaling van de oorspronkelijke Engelstalige gebruikershandleiding)

E Lees a.u.b. de gebruikershandleiding zorgvuldig door voordat u het appa-
raat gaat gebruiken. Bewaar de handleiding voor toekomstig gebruik.

Lekdichtheidtester

Toepassing

e Overlappende lassen met testkanaal

* De persluchttester is voorzien van een testnaald en is bedoeld voor het testen van de afdichtende sterkte
van een overlappende lasnaad in het testkanaal.

* Testen van een overlappende lasnaad met testkanaal op constructielocaties in de civiele techniek, in de
tunnelbouw en op stortplaatsen voor afval.

* Gebruik de tester niet voor andere doeleinden dan de hierboven genoemde toepassingen.

Waarschuwing

Gebruikt u het apparaat even of langere tijd niet? Laat dan het apparaat niet zonder
toezicht achter.

Uitsluitend in het gebruik van het apparaat geschoolde medewerkers of anderen,
onder toezicht van een dergelijk geschoolde medewerker, mogen het apparaat
gebruiken. Kinderen mogen in geen geval dit apparaat gebruiken.

Raak het front van de lekdichtheidtester niet aan. Dit kan letsel veroorzaken.
A Loop niet met de testnaald rond zonder de originele opslagkoffer te gebruiken.
‘ Bescherm de lekdichtheidtester altijd tegen vuil en vocht. Bescherm - als u de

lekdichtheidtester niet gebruikt - altijd de voorzijde van de tester door de origi-
nele koffer ervoor te plaatsen.

Technische specificaties

Persluchtaansluiting tot een maximale druk van 6 bar / 80 psi
Kenmerk van conformiteit CE
Technische gegevens en specificaties kunnen zonder kennisgeving vooraf worden gewijzigd.

Beschrijving van het apparaat

1 Hendel

2 Testnaald

3 Manometer

4 Kogelkleppen

5 Persluchtaansluiting
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Doorsnede van een overlappende las

Reductie van de zoomdikie= A- B

: Dikte van het bovenmembraan en het ondermembraan E
: Dikte van de lasnaad

: Lassectie 1
: Lassectie 2
: Testkanaal

moow>

Voorbereiden

Sluit de kogelkleppen (4) op het persluchtnet aan.
LET OP: Aansluiting tot een maximale druk van 6 bar (80 psi). Overschrijdt de druk een | 4

waarde van maximaal 6 bar (80 psi)? Dan moet u een (niet meegeleverde) drukreductor
opnemen in de persluchtaansluiting (4).

Testen

U moet de testcondities, zoals testdruk en testduur, aanpassen aan het lasmateriaal, aan de dikte van
dat lasmateriaal, aan de afmetingen van het testkanaal en aan de temperatuur.

Voorwaarde vooraf: Beide uiteinden van het testkanaal moeten luchtdicht zijn. Dat wil zeggen: afgesloten door

het uiteinde met heet gas luchtdicht te lassen of door een klem aan te brengen.

Plaats de persluchttester met de testnaald in het ene uiteinde van het testkanaal en wel als volgt:

— Verhit het te testen punt van het testkanaal van de lasnaad met behulp van een Weldy-heteluchtblazer. Maak
daarbij een pendelende beweging (afbeelding D).

— Plaats de testnaald (2) ca. 2,5c¢m in het testkanaal (afbeelding E).

e Persluchtstroming in:
— Open de kogelkleppen. De manometer (3) moet de berekende luchtdrukwaarde (in bar of psi) tonen
(afbeelding F).
— De overlappende lasnaad is luchtdicht als de drukval gedurende de testduur niet meer bedraagt dan 10% van
de berekende initiéle waarde (afbeelding G).
e (Open na het verstrijken van de testduur het aan de andere zijde van het testkanaal luchtdicht afgesloten uiteinde.
De lucht moet nu bruusk ontsnappen!
e Neem persluchtester en testnaald weg.



Onderhoud

e Maak de testnaald (2) en de persluchtkoppeling (5) schoon als die vuil zijn.

&Raak de tip van de testnaald (2) niet aan. Dit kan letsel veroorzaken.

Verklaring van Conformiteit

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil (Zwitserland) verklaart dat dit product, in
de uitvoering zoals die door ons in de handel wordt gebracht, in overeenstemming is met de eisen, gesteld in
onderstaande Europese Richtlijnen

Richtlijnen: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Geharmoniseerde  EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
normen: EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil (Zwitserland), 03-02-2016

e w WL Walho o 6

Bruno von Wyl, algemeen technisch directeur Andreas Katriner, algemeen directeur

Afvoeren

Breng elektrotechnische apparaten, toebehoren evenals verpakkingen op een milieuvriendelijke ma-
nier weer in de materiaalkringloop. Uitsluitend voor landen, aangesloten bij de Europese Unie:
verwijder uitgediende elektrotechnische apparaten niet samen met of via het huishoudelijke afval!

Onderhoud en reparaties

o Uitsluitend geautoriseerde onderhoudswerkplaatsen mogen herstellingen of reparaties uitvoeren . Gebruik
is uitsluitend toegestaan met originele toebehoren en vervangende onderdelen.

Garantie

e Voor dit hulpmiddel geldt de garantie of waarborg, zoals de desbetreffende distributeur of wederverkoper die
verleent. De distributeur zal in geval van waarborg- of garantieclaims naar eigen goeddunken onvolkomenheden
qua arbeid of materiaal herstellen, repareren of vervangen. Het recht op garantie of waarborg moet aantoonbaar
ziin aan de hand een factuur of een bewijs van levering.

o Aanvullende garantie of garantieclaims worden uitgesloten, behoudens dwingende bepalingen die de toepasse-
lijke wet stelt.

e (Garantie of waarborg geldt niet voor defecten veroorzaakt door normale slijtage, overbelasting of ondeskundig
gebruik.

e Garantie- of waarborgclaims voor door de koper gemodificeerde of gewijzigde hulpmiddelen worden geweigerd.
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@ Kayttoohje (akuperiinen kyttiohie)

Lue kayttoohjeet huolellisesti ennen kéyttod, ja séilytd ne mydhempéa tar-
vetta varten.

Vuototesteri

Sovellus

e Limihitsaus testikanavalla

¢ Paineilmatesterié, jossa on testineula, kéytetaan testattaessa limittdisen hitsaussauman lujuutta testi-
kanavassa.

* Limittdisen hitsaussauman testaus testikanavalla rakennustyomailla maa- ja vesirakennuksen, tunne-
leiden ja kaatopaikkojen kéyttosovelluksissa.

* Ali kdyta muihin kuin edelld mainittuihin kayttotarkoituksiin.

Huomio

Laitetta ei saa jattad valvomatta, kun sitd kdytetaén.
Laitetta saa kéyttda ainoastaan koulutettu henkilokunta tai heidén valvonnassaan.
Lapset eivét saa kéyttdd laitetta misséan olosuhteissa.

Ald koske vuototesterin etuosaan. Se voi aiheuttaa loukkaantumisia.
Ald kavele neulan kanssa kayttdméatta alkuperaisté sailytysrasiaa.

Suojaa vuototesteri lialta ja kosteudelta. Suojaa vuototesterin etuosa aina alku-
peréiselld rasialla, kun laitetta ei kéyteta.

O ®

Tekniset tiedot
Liitdnta enint. 6 bar / 80 psi
Vaatimustenmukaisuusmerkki CeE

Tekniset tiedot ja erittelyt voivat muuttua ilman edeltavaa ilmoitusta

Laitteen kuvaus

1 Kédensija

2 Testineula

3 Painemittari

4 Palloventtiilit

5 Paineilmaliitantd
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Limihitsin Iapimitta

Sauman paksuuden vdhennys =A-B

: Yl4- ja alakalvon paksuus
: Hitsatun sauman paksuus

: Hitsattu osio 1
: Hitsattu osio 2
: Testikanava

moow>

Valmistelu

Liitd palloventtiilit (4) paineilmaan.
HUOMIO: Liitdnt4 enintd4n 6 bar (80 psi). Jos enintddn 6 bar (80 psi) paine ylittyy, pai- 4
neilmaliitdntaén (4) on asennettava paineenalennusventtiili (ei sisélly toimitukseen). T

Testaus

Testiolosuhteet, kuten testipaine ja testin kesto, on mukautettava hitsattavaan materiaaliin, hitsattavan
materiaalin paksuuteen, testikanavan mittoihin ja Iampdtilaan.

Edellytys: Testikanavan molempien pdiden on oltava ilmatiiviitd, esim. ne on suljettava kuumakaasuhitsauksella

tai kiinnityslaitteella.

Aseta paineilmatesteri testineulan kanssa testikanavan p&ahén seuraavasti:

—Lammita testattavaa pistettd hitsaussauman testikanavassa kayttdmalla Weldy-kuumailmapuhallinta heiluri-
maisilla likkeilld (kuva D).

— Aseta testineula (2) n. 2,5cm testikanavaan (kuva E).

e Paineilman virtaus sisaan:

— Avaa palloventtiilit, painemittarissa (3) on ndyttava laskettu paineilman arvo (bar/psi) (kuva F).
— Limittainen hitsaussauma on tiivis, jos paineen lasku testiajan kuluessa on enintéén 10 % lasketusta alkupe-
rdisesté arvosta (kuva G).
e Kun testiaika on kulunut, vastakkaisen paan ilmatiiviisti tiivistetty ilmakanava avataan.
liman on poistuttava nopeasti!
e |rrota paineilmatesteri ja testineula.

25



26

Kunnossapito

e Puhdista testineula (2) ja paineilmaliiténté (5), jos ne ovat likaisia.

&Alé koske testineulan (2) yldosaan. Se voi aiheuttaa loukkaantumisia.

Vaatimustenmukaisuus

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland vakuuttaa, ettd tdmé tuote,
meidan markkinoille tuomassamme versiossa, tayttda seuraavien EY-direktiivien vaatimukset.

Direktiivit: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Yhdenmukaistetut standardit: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Yol Lolhiaw

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 3.2.2016

Havittaminen

Sahkdlaitteet, lisatarvikkeet ja pakkaukset on kierrtettdva ympéristoystavallisesti. Vain EU-maat: Al
havitd sahkolaitteita kotitalousjatteen mukana!

Huolto ja korjaukset

¢ Korjauksia saavat suorittaa vain valtuutetut huoltopisteet. Vain alkuperdisten tarvikkeiden ja varaosien
kéytto on sallittu.

Takuu

e T&han tyokaluun sovelletaan asiaankuuluvan jakelijan/myyjan myontdmid takuu- tai takausoikeuksia. Mikali
takuu- tai takausvaateita esitetdan, jakelija joko korjaa tai korvaa valmistus- tai rakennusvirheet harkintansa
mukaan. Takuu- tai takausoikeudet on todistettava laskun tai toimitusasiakirjan avulla.

e Muut takuu- tai takausvaateet suljetaan pois, ellei lain mukaisesti muuta vaadita.

e Takuu tai takaus ei kata vikoja, jotka aiheutuvat normaalista kulumisesta ja vanhenemisesta, ylikuormituksesta
tai epdasianmukaisesta kasittelysta.

e Takuu- tai takuuvaateet hyldtaén, jos ostaja on muuttanut tyokaluja.



Driftshandbok (originaldriftshandbok) @

E L&s bruksanvisningen noggrant fére anvéndning och spara den for framtida
behov.

Tathetstestare

Anvéndning

* Overlappande svetsning med testkanal

* Tryckluftstestaren med testndl anvénds for att testa tétningskraften pa en éverlappande svetsfog i
testkanalen.

* Test av Gverlappande svetsfog med testkanal pa byggarbetsplatser inom tillimpningar for vig- och
vattenbyggnad, tunnlar och jordtéckta soptippar.

* Far ej anvandas for andra tillimpningar 4n de som nidmns ovan.
Viktigt

Enheten far inte [Amnas utan uppsikt da den anvands.
Enheten far bara anvandas av behérig personal eller under deras dverinseende.
Barn far aldrig anvdnda enheten.

f Rér inte vid framsidan av tdthetstestaren. Detta kan ge upphov till skador.

Gé& inte med nélen utan att anvanda originallddan.

@ Skydda tathetstestaren mot smuts och fukt. Skydda alltid framsidan av téthets-
testaren genom att forvara den i sin originallada nar den inte anvands.

Tekniska data
Anslutning upp till max. 6 bar/80 psi
Markning om Gverensstimmelse Ce

Tekniska data och specifikationer kan dndras utan féregaende meddelande

Maskinbeskrivning

1 Handtag

2 Testnél

3 Manometer

4 Kulventiler

5 Tryckluftsanslutning
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Tvarsnitt pa en dverlappande svetsning

Fogtjockleksminskning =A-B
A: Tjocklek pé det évre och nedre membranet E
B: Tjocklek pa den svetsade fogen
C: Svetsad omrade 1

D: Svetsat omrade 2

E: Testkanal

Forberedelser

¢ Anslut kulventilerna (4) till tryckluften.
OBSERVERA: Anslutning upp till max. 6 bar (80 psi). Om trycket p& max. 6 bar (80 psi) | 4
overskrids maste en trycksénkande ventil (ingér ej i leveransen) monteras pé trycklufts- T

anslutningen (4).

Test

Testforhallandena, t.ex. testtryck och testets varaktighet, maste anpassas till svetsmaterialet, svetsma-
terialets tjocklek, testkanalens matt och temperatur.

o Forutsattning: Bada dndarna av testkanalen maste vara Iufttita, dvs. stédngas vid varmgassvetsning eller fast-
spanningsdon.
o Satt tryckluftstestaren med testnal pa testkanalens dnde enligt foljande:
— Varm upp punkten som ska testas pa testkanalen i svetsfogen med en Weldy varmluftsblasare med pendelr-
relser (figur D).
— Placera testnalen (2) ca 2,5cm i testkanalen (figur E).

o Tryckluftsflode i:
— Oppna kulventilerna. Manometern (3) méste visa det beraknade tryckluftsvardet (bar/psi) (figur F).
— Den odverlappande svetsfogen betraktas som tat om tryckfallet under testtiden inte & mer &n 10 % av det
berdknade ursprungliga vardet (figur G).
e Nir testtiden har gatt ut Oppnas den Iufttatt forslutna luftkanalen i den andra &nden.
Luften maste forsvinna abrupt!
e Ta bort tryckluftstestaren med testnal.



Skotsel

¢ Ren testnal (2) och tryckluftsanslutning (5) om det behdvs.

&Rbr inte vid toppen av testnalen (2). Detta kan ge upphov till skador.

Overensstimmelse

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bekraftar att denna produkt, i den
version som marknadsfors av oss, uppfyller kraven i féljande EG-direktiv

Direktiv: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmoniserade standarder: ~ EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

?)Vlwo LolA ‘%Q Z/@{hn/u) Q.

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 03.02.2016

Avfallshantering

Elverktyg, tillbehdr och férpackning ska omhédndertas pa miljévanligt satt for atervinning. Endast for
EU-lander: Slang inte elverktyg i hushallsavfalll

Service och reparationer

¢ Reparationer ska endast utforas av auktoriserade servicestéllen. Fér endast anvéndas med originaltillbe-
hor och originalreservdelar.

Garanti

For detta verktyg galler den garanti som beviljats av vederborande distributér/aterforsaljare. Garantiansprak
beroende pa tillverknings- eller bearbetningsfel leder antingen till reparation eller till byte via distributoren efter
dennes gottfinnande. Garantiansprak maste verifieras av en faktura eller en foljesedel.

Ytterligare garantiansprak dr undantagna enligt tvingande lagbestammelser.
Garantin omfattar inte defekter som orsakas av normalt slitage, dverbelastning eller felaktig hantering.
Garantiansprak avvisas for verktyg som har andrats av képaren.
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Galistirma Kilavuzu (orijnal Galistrma Kiavuzu)

Litfen kullanmadan dnce kullanim talimatlarini dikkatlice okuyun ve daha
sonra basvurmak icin saklayin.

Sizdirmazlik test cihazi

Uygulama

¢ Test kanalinda bindirme kaynag

* Test kanalinda bindirme kaynagi baglanti yerinin sizdirmazlik kuvvetini test etmek igin test igneli
sikistiriimig hava test cihazi kullanilir.

« ingaat miihendisligi baglaminda ingaat santiyeleri, tiinel ve arazi doldurma uygulamalarina yonelik test
kanali bindirme kaynagi baglanti yerinin test edilmesi.

* Yukarida bahsedilen uygulamalarin haricinde kullanmayin.

Dikkat
Cihaz kullanimdayken gozetimsiz birakilmamasi gerekir.

Cihaz, sadece egitim almis personel tarafindan veya onlarin gozetimi altinda kul-
lanilabilir.  Gocuklarin cihazi kullanmasi kesinlikle yasaktir.

Sizdirmazlik test cihazinin 6niine dokunmayin. Bu yaralanmalara neden olabilir.
Orijinal saklama kutusunu kullanmadan igne ile dolagmayin.

Sizdirmazlik test cihazini kirlenmeye ve islanmaya kargi koruyun. Kullaniimadig
durumlarda sizdirmazlik test cihazinin dniinti her zaman orijinal kutusunda

O ®

saklayin.
Teknik veriler
Maks. baglanti 6 bar / 80 psi
Uyumluluk isareti CeE

Teknik veriler ve ozellikler herhangi bir bildirimde bulunmaksizin degistirilebilir

Cihaz Aciklamalari

1 Tutma yeri

2 Testignesi

3 Basing dlger

4 Bilyal vanalar

5 Basingli hava baglantisi
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Bindirme kaynaginin profili

Kaynak izinin kalinliginin azaltlmasi = A - B

A: Ust ve alt kaplamalarin kalinh{ E
B: Kaynak yerinin kalinligj
C: Kaynaklanan bolim 1
D: Kaynaklanan boliim 2
E: Test kanall

Hazirhik

* Bilyal vanalari (4) basingh havaya baglayn.
DIKKAT: Maksimum baglanti 6 bar (80 psi). Maksimum 6 bar (80 psi) basing dizeyi | 4

asilmigsa, basing azaltan bir vana (tedarik edilenlere dahil degildir) basingh hava

baglantisina (4) takilmalidir.

Test

Test basinci ve test siiresi gibi test kosullari, kaynak malzemesi, kaynak malzemesinin kalinligi, test
kanal boyutlari ve sicakligi ile uyumliu olmahdir.

o ﬁnkogul: Test kanalinin iki ucu da hava gegirmez olmalidir; 6rnegin sicak gaz kaynagi ile veya bir kelepce cihazi
ile kapatilabilir.
e Test ignesine sahip basingl hava testi cihazini agagida belirtildigi gibi test kanalinin ucuna yerlestirin:
— Kaynak yerinin test kanalinda test edilecek noktayl Weldy sicak hava fani ile sarkag benzeri hareketlerle isitin
(Sekil D).
— Test ignesini (2) yaklasik 2,5cm derinliginde test kanalina yerlestirin (Sekil E).

e Basingli hava girisi:
— Bilyali vanalari agin, basing élger (3) hesaplanan basingli hava degerini (bar/psi) géstermeli (Sekil F).
— Test stiresince basing degeri baglangic degerinden %10'dan fazla diismemigse bindirme kaynagi yerinin
sizdirmaz oldugu kabul edilir(Sekil G).
e Test stiresinin dolmasinin ardindan, kargl ugtaki hava gegirmeyen hava kanali agilir.
Hava bir anda ¢tkmalidir!
e Test ignesine sahip basingli hava testi cihazini gikarin.

31



32

Bakim

e Kirlenmisse test ignesini (2) ve basingh hava baglantisini (5) temizleyin.

Test ignesinin (2) ucuna dokunmayin. Bu yaralanmalara neden olabilir.

Uygunluk

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/isvigre, bu drliniin bizim tarafimizdan
driiniin piyasaya surtildiigu tarih itibariyle asagidaki AT direktiflerinin gereksinimlerini yerine getirdigini teyit eder.

Direktifler: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Uyumlu hale getirilmis EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
standartlar: EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 03.02.2016 ?yw\no - M?SQ Z/ @,Wm\ iy G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
Elden ¢ikarma

Elektrikli ekipmanlar, aksesuarlar ve ambalajlar icin ¢evre dostu geri dontstim islemi uygulanmalidir.
Yalnizca AB iilkeleri igin: Elekirikli ekipmanlar evsel atiklarla birlikte atmayin!

Servis ve Onarim

e Onarim igleri yalnizca yetkili servis noktalarinda yapilabilir. Yalnizca orijinal aksesuarlar ve yedek
parcalar ile kullanilabilir.

Garanti

o Bu cihaz igin, ilgili bayi/satici tarafindan belirlenen garanti haklar gegerlidir. Garanti hakki durumunda, Uretim ve
fabrika hatalar bayi tarafindan tamir edilir veya cihaz degistirilir. Garanti hakki, fatura veya teslimat belgesiyle
kanitlanmalidir.

e Zorlayic yasal hiikiimlerin ihtiyat kaydiyla ek garanti haklari harig tutulur.
e Normal kullanimdan, agir yiklenmeden ve uygunsuz kullanimdan kaynaklanan arizalar garanti kapsamina girmez.
e Misteri tarafindan iizerinde oynanan veya degistirilen cihazlar garanti haklarini kaybeder.



POdI’QCZﬂik obsiugi (Oryginalny podrecznik obstugi)

E Przed uzyciem urzadzenia prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z instrukcja
obstugi i 0 zachowanie jej do wykorzystania w przysztosci.

Miernik szczelnosci

Zastosowanie

¢ Zgrzewanie na zaktadke z kanatem kontrolnym

* Miernik sprgzonego powietrza z igta miernicza jest stosowany w celu badania wytrzymatosci zgrzewu
w kanale kontrolnym.

* Badanie zgrzewow na zaktadke z kanatem testowym na budowach w inzynierii Iadowej, tunelach i
skfadowiskach odpadow.

e Nie stosowac do celéw innych, niz wymienione.

Ostroznie
Urzadzenie nie moze by¢ pozostawione bez nadzoru podczas uzytkowania.

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel lub pod
jego nadzorem.
Z urzgdzenia pod zadnym pozorem nie mogg korzystac dzieci.

Nie dotykac przedniej czesci miernika szczelnosci. Moze to doprowadzi¢ do urazow.

Nie chodzi¢ z igtg bez uzycia oryginalnego pudetka do przechowywania.

Chroni¢ miernik szczelnosci przed brudem i wilgocia. Zawsze nalezy chroni¢
G przednig cze$¢ miernika szczelnosci za pomoca oryginalnego pudetka, gdy

urzadzenie nie jest uzywane.

Dane techniczne

Podtaczenie do maks. 6 bar / 80 psi
Znak zgodnosci Cce
Dane techniczne i specyfikacje podlegajg zmianom bez uprzedzenia

Opis urzadzenia

1 Uchwyt

2 Igta miernika

3 Manometr

4 Zawor kulowy

5 Przytacze sprezonego powietrza
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Przekroj zgrzewu na zaktadke

Redukcja grubosci zgrzewu = A- B
: Grubos¢ gornej i dolnej membrany E
: Grubo$¢ spoiny
: Zgrzewany obszar 1
: Zgrzewany obszar 2
: Kanat kontrolny

moow>

Przygotowanie

¢ Podigczy¢ zawory kulowe (4) do sprezonego powietrza.
UWAGA: Podtgczenie maks. 6 bar (80 psi). Jedli cisnienie maksymalne 6 bar (80 psi) | 4

zostanie przekroczone, nalezy zamontowa¢ zawor redukcyjny cisnienia (nie wchodzi w
zakres dostawy) na przytaczu sprezonego powietrza (4).

Badanie

Warunki badania, takie jak cisnienie i czas trwania, muszg by¢ dostosowane do materiatu zgrzewanego,
grubosci materiatu, wymiaréw kanatu kontrolnego i temperatury.

e Warunek wstepny: Oba korice kanatu kontrolnego muszg by¢ szczelne, np. przez odcigcie spawaniem gorgcym
gazem lub urzgdzeniem zaciskowym.
e Umiesci¢ miernik powietrza sprezonego z igtg miernika na koricu kanatu kontrolnego w nastepujacy sposob:
— Ruchem wahadtowym podgrza¢ punkt badany w kanale testowym spoiny za pomocg nagrzewnicy Weldy (Rys.
D).
— Wprowadzi¢ igte miernika (2) na gteboko$¢ ok. 2,5¢m w gtab kanatu kontrolnego(Rys E).

¢ Doplyw powietrza sprezonego:
— Po otwarciu zaworéw kulowych manometr (3) musi pokazywac obliczong warto$¢ sprezonego powietrza
(bar/psi) (Rys. F).
— Zgrzew zaktadkowy uwaza sig za szczelny, jesli spadek cisnienia w trakcie badania nie przekracza 10 %
obliczonej wartosci poczatkowej (Rys. G).
e Po uptywie czasu badania nalezy otworzy¢ kanat powietrza uszczelniony na drugim Kkoncu.
Powietrze musi uciec gwattownie!
e Usuna¢ miernik sprezonego powietrza z igtg miernika.



Obstuga techniczna

e W razie potrzeby przeczyscic igte miernika (2) i przytacze sprezonego powietrza (5) .

&Nie dotykac koficowki igty miernika (2). Moze to doprowadzi¢ do urazéw.

Zgodno$é

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Szwajcaria potwierdza, ze ninigjszy produkt, w
wersji, w ktorej zostat wprowadzony przez firme do sprzedazy, spetia wymagania nastepujgcych dyrektyw WE.

Dyrektywy: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Normy zharmonizowane: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

?ywmo W) ‘/\‘.\% Z/@(hn/l,u .

Bruno von Wyl, gtéwny technolog Andreas Kathriner, dyrektor naczelny

Kaegiswil, 03.02.2016

Utylizacja

Sprzet elektryczny, akcesoria i opakowania nalezy podda¢ utylizacji zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska. Tylko kraje UE: Nie wyrzucac sprzetu elektrycznego z odpadami domowymi!

Serwis i naprawy

o Naprawy powinny by¢ wykonywane jedynie przez autoryzowane punkty serwisowe. Narzedzie mozna
eksploatowac tylko przy uzyciu oryginalnych akcesoriéw i czgsci zamiennych.

Gwarancja

e Dla ninigjszego urzadzenia zastosowanie majg gwarancje zapewnione przez danego dystrybutora/sprzedawce. W
przypadku zgfoszenia wad produkcyjnych lub jakosciowych, beda one usunigte lub naprawione przez dystrybu-
tora. Prawa do gwarancji musza by¢ potwierdzone fakturg lub innym dokumentem dostawy.

e \W oparciu 0 obowigzujgce przepisy prawa nie uwzglednia sie dodatkowych roszczer gwarancyjnych.

e Gwarancja nie bedzie miata zastosowania w przypadku uszkodzen spowodowanych normalnym zuzyciem mate-
riatow, przecigzeniem lub nieprawidtowg obstuga.

e Roszczenia gwarancyjne dotyczace elementow, ktére zostaty zmodyfikowane lub zmienione przez nabywce bedg
odrzucone.
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(©S Navod k obsluze originéni névod k obsluze

Pred pouzitim si prosim pozorné prectéte ndvod k obsluze a uchovejte jej
pro budouci pouZziti.

ZkouSecCka tésnosti
Pouziti

e Svarovani preplatovanim se zku$ebnim kanalkem

* ZkouSecka pracujici pomoci stlaceného vzduchu se zkusebni jehlou se pouZiva ke zkouSeni pevnosti
utésnéni svaru provedeného pieplatovanim ve zkusebnim kanalku.

* ZkouSeni svaru provedeného preplatovanim se zku$ebnim kanalem pro aplikace na stavenistich, tu-
nelech a skladkach.

 Nepouzivejte pro jiné aplikace, nez pro vy$e uvedené.

Upozornéni

B&hem pouzivani nesmi byt zafizeni ponechano bez dozoru.
Zatizeni smi byt pouZivano jen vySkolenymi pracovniky, nebo pod jejich dohle-
dem. Za zadnych okolnosti nesmi zafizeni pouzivat déti.

Nedotykejte se predni ¢asti zkouSecky tésnosti. Mohlo by to zpiisobit poranéni.
Jehlu nepfenasSejte bez pouZiti originalni Glozné schranky.

ZkouSecku tésnosti chrante pfed necistotami a vihkosti. Neni-li zkouSecka tés-
nosti pouzivana, vzdy chrarite jeji predni ¢ast v origindini schrance.

O ®

Technické udaje
Pfipojeni az do tlaku maximalné 6 barti / 80 psi (psi=liber na étverecny palec)

Znacka shody €3
Technickeé tidaje a specifikace se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni

Popis zafrizeni

1 Rukojet

2 ZkuSebni jehla

3 Tlakomér

4 Kulové ventily

5 Pripojeni stlaceného vzduchu
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Priifez svaru provedeného preplatovanim

ZmenSeni tloustky svaru=A-B

A: Tloustka horniho a dolniho izolatniho pasu E
B: Tloustka svaru

C: Svarena Gast 1
D: Svarena Cast 2
E: ZkuSebni kanalek

Priprava

e Pripojte kulové ventily (4) ke stlatenému vzduchu.
POZOR: Pfipojeni aZ do tlaku maximéiné 6 bar(i (80 psi). Je-li maximaini tlak 6 bar(i (80 | 4

psi) prekrocen, musi se na pripojeni stlateného vzduchu (4) namontovat Skrtici ventil
(neni soucasti dodavky).

Zkouseni

Zkusebni podminky, jako zkuSebni tlak a trvani zkousky, musi byt pfizplsobeny svafovanému materialu,
jeho tloustce, rozmériim zkuSebniho kanalku a teploté.

¢ Predpoklady: Oba konce zkuSebniho kandlku musi byt vzduchotésné, napf. uzaviené svarfenim horkym plynem
nebo pomoci svéraciho zafizeni.

e Umistéte zkouSecku pracujici pomoci stlaeného vzduchu se zkuSebni jehlou na konec zkuSebniho kanalku
nasledovné:

— Misto na zkusebnim kanalku svaru, které se ma zkouSet, ohr'gjte pomoci kyvavych pohybl horkovzdu$ného
dmychadla Weldy (obrazek D).
— VloZte zku$ebni jehlu (2) priblizné 2,5c¢m do zkusebniho kanalku (obrazek E).

e Pritok stlaceného vzduchu:
— Otevete kulové ventily, tlakomér (3) musi ukazovat vypoCtenou hodnotu stlaeného vzduchu (bar/psi)
(obrazek F).
— Svar provedeny preplatovanim se povazuje za tésny, jestlize pokles tlaku béhem doby zkouSky neni vétsi nez
10 % vypoctené pivodni hodnoty (obrazek G).
e Po uplynuti doby zkouSky se otevie vzduchotésné uzavieny vzduchovy kandlek na opané strané.
Vzduch musi uniknout prudce!
o \lyjméte zkouSecku pracujici pomoci stlateného vzduchu se zkuSebni jehlou.
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Udrzba
o (Qcistéte zkuSebni jehlu (2) a pripojeni stlaéeného vzduchu (5) , jsou-li znecistény.

&Nedotykejte se Spicky zkuSebni jehly (2). Mohlo by to zplisobit poranéni.

Shoda

Spolecnost Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potvrzue, 7e tento
vyrobek v provedenti, jak byl ndmi uveden do prodeje, vyhovuje pozadavkiim nasledujicich smérnic ES

Smérnice: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonizované normy: ~ EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

?ywo VoW M?SQ Z/@(hn/w .

Bruno von Wyl, CTO (Technicky feditel)  Andreas Kathriner, GM (Generalni feditel)

Kaegiswil, 03.02.2016

Likvidace

Elektricka zafizeni, prisluSenstvi a obaly by mély byt ekologicky recyklovany. Pouze pro zemé EU:
Nelikvidujte elektricka zafizeni spolu s domovnim odpadem!

Servis a opravy

o QOpravy by méla provadét pouze autorizovana servisni mista. Smi se pouZivat jen s originalnim prislusenst-
vim a nahradnimi dily.

Zaruka

e Pro tento pfistroj budou platit garancni nebo zarucni prava udélena pfisluSnym distributorem/prodejcem. V
pripadé garancnich nebo zarucnich narok budou zavady vyroby ¢i provedent distributorem bud' opraveny nebo
feSeny vyménou, dle jeho Usudku. Zaruéni nebo garanéni prava se musi ovéfit fakturou nebo dodacim dokladem.

e Dodate¢né garancni nebo zarucni naroky budou vylouceny dle zavaznych ustanoveni zakona.

e Zaruka ¢i garance nebudou platit pro zéavady zplisobené normalnim opotrebenim, pretizenim nebo nespravnym
zachazenim.

e Zarucni nebo garancni naroky budou zamitnuty pro pfistroje, které kupuijici pozménil ¢i zménil.



Navod na pouiitie (preklad origindlu navodu na poutzitie) @

Pred pouzitim si dokladne precitajte ndvod na pouZitie
a uschovajte ho pre pouZitie v budtcnosti.

SkusSacka tesnosti
Pouzitie

e Zvaranie preplatovanim so sktiSobnym kanalikom

* Skusacka na stlaceny vzduch so skisobnou ihlou sa pouZiva na skiianie tesnosti preplatovaného zvaru
v skuSobnom kanaliku.

* Kontrola preplatovaného zvaru pomocou skisobného kanalika na staveniskach, v tuneloch a na sklad-
kach.

e Zariadenie nepouzivajte na iné nez na vyssie uvedené tcely.

Pozor

Zariadenie je nutné pouzivat pod dohladom.

Zariadenie smie pouZzivat len kvalifikovany personal resp. pouZivanie zariadenia je
povolené len pod jeho dohladom.

Zariadenie nesmui za Ziadnych okolnosti pouzivat deti.

c Nedotykajte saSpicky skuSacky tesnosti. Kontakt so Spickou moze spdsobit vznik zraneni.

Ihlu neprenasajte bez pouZitia originalneho Ulozného boxu.
G SkuSacku tesnosti chrafte pred necistotami a vihkom. Ak sa prave nepouZiva,
tak SpiCku skusacky tesnosti vzdy chrarite pomocou originalneho boxu.
Technickeé udaje

Pripojenie do max. 6 bar / 80 psi
Znatka zhody €3
Technicke tidaje a Specifikacie mozu byt zmenené bez predchadzajliceho upozornenia

Popis zariadenia

1 Péka

2 SkuSobna ihla

3 Manometer

4 Gulové ventily

5 Pripojka stlaceného vzduchu
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Prierez preplatovanym zvarom

ZmenS$ena hrabka po zvareni = A-B

: Hrdbka hornej a dolnej membrany E
: Hrubka zvaru

: Zvédrana Gast 1
: Zvarana Gast 2
: SkuSobny kanalik

moow>

Priprava

¢ Gulové ventily (4) pripojte k privodu stlaGeného vzduchu.
UPOZORNENIE: Pripojenie do max. 6 bar (80 psi). Pri prekroCeni maximdineho tlaku 6 | 4

bar (80 psi) musi byt na pripojke stlateného vzduchu (4) namontovany redukény ventil
tlaku (nie je sucastou rozsahu dodavky).

Skuska

Skusobné podmienky, akymi st skuSobny tlak a skiiSobna doba, je nutné prispdsobit zvaranému mate-
ridlu, hrubke zvaraného materialu, rozmerom skuSobného kanalika a teplote.

¢ Predpoklad: Oba konce skuSobného kandlika musia byt vzduchotesne uzavreté, napr. teplovzduSnym zvarenim
alebo pomocou upinacieho zariadenia.
e SkuSacku na stlaceny vzduch so skuSobnou ihlou nasledujicim spdsobom umiestnite na koniec skusobného
kanalika:
— Kyvavymi pohybmi teplovzdu$ného ventilatora Weldy zohrejte miesto podrobované skuske na skuSobnom
kanaliku zvaru (obrazok D).
— SkuasSobnt ihlu (2) zavedte cca 2,5cm do skiSobného kanalika (obrazok E).

Obr. F

e Pridenie stlaeného vzduchu dovnutra:

— Otvorte gulové ventily. Manometer (3) musi zobrazovat vypocitanu hodnotu stlageného vzduchu (bar/psi)
(obrazok F).
— Preplatovany zvar sa povazuje za tesny, ak pokles tlaku pocas skisobnej doby neprekroci 10 % vypocitanej
pociatocnej hodnoty (obrazok G).
e Po uplynuti skiobnej doby ddjde k otvoreniu vzduchotesne uzavretého kandlika na jeho opatnom konci.
Vzduch musi uniknat naraz!
e (Odoberte skuacku na stlaceny vzduch so skiSobnou ihlou.



Udrzba
e V pripade znecCistenia ogistite skSobn ihlu (2) a pripojku stlaéeného vzduchu (5).

&Nedotykajte sa hornej Casti skiSobnej ihly (2). Kontakt s touto ¢astou méze spdsobit vznik zraneni.

Zhoda

Spolocnost Leister Technologies AG, Galileo-Strgsse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potvrdzuje, Ze tento
vyrobok vo verzii, v ktorej sme ho uviedli na trh, spiiia poziadavky nasleduijticich smernic ES

Smernice: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Harmonizované normy: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 6100-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

o w WL Yafpnpw

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Kaegiswil, 03.02.2016

Likvidacia
Elektrické zariadenia, prisluSenstvo a obaly je nutné recyklovat ekologickym spdsobom. Plati len pre
krajiny EU: Elektrické zariadenia nelikvidujte spolu s odpadom z domécnosti!

Servis a opravy

e QOpravy smu vykondvat len autorizované servisné miesta. Smu sa pouZzivat len originalne diely pris-
luSenstva a nahradné diely.

Zaruka

e Na tento pristroj sa vztahuju zarucné prava poskytované prisluSnym distribdtorom/predajcom. V pripade uplat-
nenia zarucnych narokov budu vyrobné chyby alebo chyby spracovania podla uvazenia distribltora odstranené
formou opravy alebo vymeny. Zaruéné prava je nutné overit pomocou fakttry alebo dodacieho dokumentu.

o Dalsie zaruéné naroky st s vynimkou povinnych ustanoveni zakona wyligené.

e Zaruka sa nevztahuje na chyby spdsobené normalnym opotrebenim a odieranim, pretazenim alebo nespravnou
manipuldciou.

e Zarutné naroky budu v pripade pristrojov, na ktorych kupujlci vykonal Upravy alebo zmeny, zamietnuté.
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